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COMPACT LUB XP 220
Statie de amestec si pompare agenti demulanti

. CARACTERISTICI

presiuni hidraulice reglabile intre 1- 8 bari;

debite mari la iesire, cu maxime variind intre 120 litrii pe minut la presiuni de
pana la 3 bari, respectiv cca 60 de litrii pe minut la 8 bari. Vezi graficul alaturat,
pentru pompa tip MK5/7;

factori de dilutie/amestec cuprinsi intre 0,2%-2%, obtinuti cu Mixtron MX 300
capacitati de amestec intre 10 — 3000 litri de solutie / ora;

constructie durabila, cadru suport si bazin cu capac rabatabil din otel inoxidabil;
volumul rezervorului de amestec, 125 litrii cu dimensiunile 50x50x50 cm;
volumul de umplere controlat electronic, intre max. 87,5 si min. 29,25 litrii;
protectie supra plin limitat la 97,5 litrii prin robinet cu flotor;

cantitate statica de reincarcare, esantion de reumplere 58,25 litrii/ciclu;
tensiune de alimentare, 220V ca/ monofazata XP220 (380Vca/XP380);

clasa de protectie IP 54;

consumuri energetice reduse si protectie pompa prin invertoare Steadypres.
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2. PUNEREA iN FUNCTIUNE

P1. Racordam intrarea si iesirea Compact Lub XP la conducta de APA respectiv la
circuitul care conecteaza capul de speriere. Furtunul legat la dozatorul Mixtron se
introduce n rezervorul cu agent DEMULANT. Valoarea concentratiei se stabileste
prin rotirea mansonului verde al dozatorului Mixtron, simultan cu apasarea camei
de blocare, intre 0,2 — 2%. Tnainte s& pornim instalatia ne asiguram c& ROBINETII
si BUTOANELE (intrerupéatoarele) sunt actionate conform imaginilor de mai jos.
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P2. Introducem stecherul in priza (220V) si comutam intrerupatorul general pe
pozitia ON pentru ca instalatia sa inceapa sa prepare amestec demulant la
concentratia fixata pe Mixtron. Este necesar sa ne asiguram ca instalatia este
conectata etans prin furtun la rezervorul cu agent demulant iar robinetul de la
apa este deschis.

Efectudm AMORSAREA la rece a pompei MK5/7 prin destrangerea surubului de
amorsare dispus pe corpul pompei, pana la eliminarea totala a aerului din
pompa.

A Conectati numai la prize cu impamantarea verificata.

Surubul pentru amorsarea pompei

A Amorsarea pompei este obligatorie!
Sistemele de pompare NU trebuie pornite in gol! Functionarea in gol a
pompelor, chiar si pentru perioade scurte de timp, cauzeaza daune
ireversibile presetupei si altor componente ale pompei. Pentru a nu deteriora
presetupa, pana la amorsarea pompei ASIGURATI-VA ca intrerupatorul
invertorului Steadypres se afla pe pozitia OFF .

P3. Cu pompa amorsata, asteptam atingerea nivelului “Stop umplere” a cuvei
(indicatorul cu lumina galbena se stinge), dupa care pornim invertorul de la
intrerupatorul Steadypres, comutandu-| pe pozitia ON. Pornirea acestuia va pune
pompa in functiune, astfel incat circuitul de iesire si vasul de expansiune se vor
umple cu solutie de agent demulant la presiunea setata in invertor. Valoarea
initial setata din fabricatie este 6,5 bari. In functie de nevoile procesului
tehnologic presiunea emulsiei se poate regla intre 1 si 8 bari (conf. pt. 3)

P4. Dupa finalizarea P3, in mod automat, invertorul Steadypres va oprii pompa
MK 5/7 de indata ce presiunea in circuitul de iesire atinge valoarea de 6,5 bari
(valoarea nominala initial setata).

in acest moment vom deschide la minim robinetul de iesire amestec, fara s&
depresurizam brusc vasul de expansiune, permitadnd ca emulsia sa ajunga pana
la capul de speriere. Odata cu atingerea presiunii nominale pe intreg circuitul
(pana la capul de speriere inclusiv), invertorul va opri pompa, in mod automat, iar
noi vom deschide la maximum robinetul de iesire.

Acum instalarea este finalizata iar echipamentul este preqgatit pentru a fi
utilizat in mod autonom. Qf
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3. SETAREA PRESIUNII

Modificarea valorii presiunii P se face de la Butoanele nr 8, in timp ce
Butonul 6 Enter se mentine apasat.

OBS. A doua metoda de reglare a presiunii P,
se face prin intrarea in meniul BASIC apasand
butonului SET urmat de navigarea cu sageti
pana se ajunge la/si se selecteaza P, dupa
care se ajusteaza valoarea afisata cu sagetile
+/-.

Recomandam ajustarea presiunii numai prin intermediul Butonul Enter
pentru a nu intra in alte setari ale invertorului.
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4. COMPONENTELE INSTALATIEI COMPACT LUB XP 220
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5. MENTENANTA ECHIPAMENTULUI

M1. in functie de calitatea agentilor demulanti utilizati si de reactiile diferitelor tipuri
de bacterii prezente fie in acestia, fie in apa folosita, solutia din rezervorul de
amestec poate suferii unele transformari in timp. Astfel, atunci cand solutia
preparata este pastrata mai multe zile in rezervorul de amestec (de exemplu atunci
cand masina de turnare nu lucreaza), se pot produce procese fizico-chimice
caracterizate de depuneri semisolide aderente, care pot sa cauzeze infundarea
duzelor de spreiere sau sa franeze culisarea libera a celor doua plutitoare din
constructia senzorului de nivel.
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Pentru evitarea patrunderii unor impuritati la duzele de spreiere, Compact Lub este
construit cu filtre tip “sitd” montate pe sorbul din bazinul de amestec si in filtru Y
montat langa robinetul de intrare in pompa.

in mod obligatoriu, aceste filtre vor fi verificate si curatate, periodic!

M2. Se recomanda golirea si spalarea cu apa curata a bazinului de amestec si a
sistemului de detectare a nivelului de umplere pentru inlaturarea depunerilor si
impuritatilor, mai cu seama atunci cand se observa depuneri aderente pe peretii
bazinului de amestec.

M3. De asemenea este necesara curatirea periodica si a sorbului instalat pe
furtunul ce se introduce in rezervorul cu concentratul demulant. Acest furtun va fi
verificat si dupa caz inlocuit ori de cate ori prezinta urme de crapaturi sau are fisuri.

M4. Curatarea periodica a filtrului Y instalat pe circuitul de intrare a apei in
dozatorul MIXTRON, previne infundarea acestuia cu nisip sau alte impuritati intrate
in reteaua de apa a intreprinderii.

M5. La intretinerea dozatorului MIXTRON se va avea in vedere verificarea si
curatarea periodica a supapei de vacuum situata in portiune se sub mansonul
verde.

M6. Recomandam fixarea unei presiuni de preincarcare a pernei de aer in vasul
de expansiune egala cu valoarea 0,45 x Presiunea de lucru.

Presiunea in perna de aer din vasul de expansiune se ajusteaza/masoara numai
dupa golirea acestuia de solutie.

Cel putin o datad la doua luni se va verifica si se va ajusta presiunea de
preincarcare in vasul de expansiune.

M7. Verificarea impamantarii si conectivitatii circuitelor de masa este foarte
importanta pentru prevenirea electrocutarii!

M8. Eventualele pierderi de presiune/solutie agent demulant pe circuitul de
presiune pot fi depistate cu usurinta ca urmare a sesizarii faptului ca pompa
inregistreaza reprize de functionare si in perioadele in care masina de turnare
nu lucreaza. Cauzele acestor scapari trebuie sa fie inlaturate.

M9. in caz de depozitare a instalatiei (mai ales in perioadele de inghet) trebuie
luate masuri pentru golirea completa a pompei, invertorului si a vasului de
expansiune.

M10. Mai multe informatii si sprijin in realizarea intretinerii Compact Lub 220 XP

se pot  obtine prin solicitari punctuale la adresa email
info@vgadiecastsolutions.com.

6. ACTIVITATILE DE REPARATII. imbinarile la tevi si fitinguri.
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A La fixarea tevilor si fitingurilor circuitului hidraulic s-a folosit cuplaje
demontabile, pentru care etansarea a fost realizata cu piulita olandeza sau
cu calt.

Pentru o buna rigidizare si pozare a circuitelor, cea mai mare parte a
imbinarilor au fost realizate cu pasta polimer, iar aceste imbinari nu se pot
demonta decat prin incalzire.

2 \ Etansari cu piulita olandeza
T N—
Y Yy,
1“': 1 S
% X3
e
|
L~ !
(Racoro ara | ‘,\'“' g‘; by ' “

Etansari cu calt

A



http://www.vgadiecastsolutions.com/
http://www.vgadiecastsolutions.com/
http://www.vgadiecastsolutions.com/

7. DIAGNOGNOZA

D1. Rezervorul cu solutie nu se reincarca desi nivelul este sub pragul minim:
- Verificati presiunea apei pe manometrul instalat frontal pe dozator;
- Verificati si dupa caz curatati axul sistemului de detectie a nivelului;
- Verificati alimentarea cu tensiune 220 Vca, 24 Vcc, alimentarea
modulului Sirius instalat in tabloul metalic, prezenta luminii se
“semnalizare proces umplere” si alimentarea electrovalvei cu 24V.

D2. Lipseste tensiune de alimentare:
- Verificati pozitia intrerupatorului tip ciuperca pentru oprirea de urgenta,
intrerupatorul general si siguranta automata din cutia metalica.

D3. Presiune insuficienta in circuitul hidraulic, pompa nu porneste:
- Reporniti alimentarea cu energie electrica de la intrerupatorul general,
- Verificati alimentarea cu energie electrica, intrerupatorul general,
intrerupatorul tip ciuperca pentru situatii de urgenta, siguranta instalata
in cabinetul metalic, butonul de alimentare Steadypres, butonul START
STOP de pe panoul Steadypres;
- Verificati starea si setarile invertorului Steadypres.

Pentru mai multe informatii privind setarea Steadypres utilizati documentatia
pusa la dispozitie la adresa: https://vgadiecastsolutions.com/steadypres

AVerificarea inchiderii etange a cutiei metalice care protejeaza instalatia
electrica este o masura obligatorie inainte de punerea in functiune, pentru a
inlatura pericolele de electrocutare. Este interzisa utilizarea instalatiei cu usa
de la cutia metalica deschisa!

A Este necesara instruirea tuturor utilizatorilor acestei instalatii pentru a
se respecta pasii de punere in functiune, pentru a se prevenii eventuale
pericole de electrocutare, infundarea filtrelor sau blocarea butoiaselor de
detectie a nivelelor solutiei din rezervor!
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