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1. Introducere ﬁ P

Informatii generale

Acest manual contine informatii privind utilizarea, intretinerea, sistemelor de microdozare MicroLub 2s respectiv
MicroLub 4s, fiind parte integranta a completului acestor instalatii.

Manualul prezinta conditiile generale de exploatare a sistemelor de microdozare MicroLub 2s si Microlub 4s
pentru care VGA Die Cast Solutions isi rezerva dreptul de a aduce modificari in scopul imbunatatirii continue a calitatii.

DEALERUL ESTE ABSOLVIT DE ORICE RESPONSABILITATE IN URMATOARELE SITUATII:

- la utilizarea necorespunzatoare a masinii

- in cazul utilizarea contrara legislatiei specifice

- instalare incorecta

- defectele sursei de alimentare

- deficiente grave in intretinere

- modificari si interventii care nu sunt autorizate sau nu sunt supravegheate de catre producator

- utilizarea pieselor de schimb neoriginale sau neautorizate de furnizorul masinii - nerespectarea totala sau
partiala a instructiunilor

- evenimente exceptionale

INFORMATII GENERALE PRIVIND UTILIZAREA IN SIGURANTA A DOZATOARELOR MicrolLub 2s respectiv 4s.
Cititi cu atentie manualul si nu porniti instalatia atunci cand constatati anomalii.

Producatorul isi rezerva dreptul de aduce imbunatatiri fara a avea obligatia de a informa utilizatorii cu privire la
echipamentele furnizate anterior.
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.3 Pentru asistenta privind exploatarea MicroLub (2s si 4s) in perioada de garantie si postgarantie,
~ ' Vvarugam sa ne contactati prin email la adresa service@vgadiecastsolutions.com.

Multumim!

T
2. Prezentare * °p

Caracteristicile generale

MicroLub 2s, 4s sunt proiectate pentru a lucra cu aer comprimat uscat si dezaerat, conf ISO 8573-1.

Pompele volumetrice pot lucra cu diferiti lubrifianti. Vascozitatea maxima admisa este de 100.000 CST.

Lubrifiantii sau lichidele utilizate nu trebuie sa fie agresive fata de materialele care alcatuiesc pompa (aluminiu
si NBR) si nu trebuie sa genereze, vapori toxici care sa dauneze sanatatii oamenilor sau sa genereze pericole
de incendiu.

In cazul in care se utilizeaza substante care nu respecta aceste cerinte, trebuie sa se adopte solutii adecvate,
dupa caz, cu acordul producatorului.

Masina trebuie sa fie administratd de personalul care a fost instruit in prealabil cu privire la caracteristicile masinii si
care este informat cu privire la continutul acestui manual.
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3. Instalarea ‘ op

o . . : . ﬂ To
3.1 Conexiunile electrice ale dozatoarelor MicroLub, tip 2s respectiv 4s P
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4 Semnalul pentru oprirea masinii

3 Comanda de actionare a
pompei volumetrice
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3.2 Conexiunile pneumatice si reglarea presiunii regulatorului P

Prin rasucirea butonului regulatorului de presiune
se va obtine presiunea nominala de lucru a
pompei volumetrice, care trebuie sé fie intre 3,7 si
4,5 bari, valoare afisata pe cadranul manometrului
instalat. M

Microdozatorul Microlub 2s se conecteaza la
instalatia de aer comprimat prin racord 1/4, presiunea
necesara la intrarea in cutie este intre 4 si 8 bari.
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3.3 Instalarea si incarcarea sistemului cu lubrifiant P
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Conectarea furtunului de
evacuare a dozelor de lubrifiant.

Conectarea la reteaua
de aer comprimat.

fncarcarea rezervorului cu lubrifiant.

Alimentarea cu tensiune 24V,
conectarea comenzii pentru lubrifiere
si iesirea pentru oprirea masinii la
scaderea nivelului lubrifiantului.
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3.4 Reglajul dozei de lubrifiant op

Clapeta pentru actionarea manuala a
electrovalvei. Pentru amorsarea electrovalvei se
poate utiliza clapeta in cazul in care semnalul
electric de actionare nu poate fi generat in mod
manual.

Surubul pentru reglarea dozei de lubrifiant per
ciclu. Prin rotirea surubului de reglaj, fiecare
gradatie mareste/diminueaza doza de agent
lubrifiant cu cca 0,2 grame la MicroLub 2s,
respectiv cu cca 0,4 grame la MicroLub 4s.
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Gama de reglaj a dozatorului
Capacitatea rezervorului
Tensiunea de alimentare
Curentul maxim absorbit

Valorile semnalului de iesire pt. oprirea masinii

Presiunea de aer necesara la intrarea in cutie

4. Specificatii tehnice ~ T

Min 0,2 cc Max 2 cc per ciclu  Modelul 2s
Min 0,4 cc Max 4 cc per ciclu Modelul 4s
10 Lt

24 Vcc
0,25 A
+24 V Stop masina, 0V masina in functiune

Min 4 bari; Max 8 bari

Presiunea de lucru a pompei volumetrice 3,7—-4,5bari
Dimensiuni

Inaltimea 355 mm
Latimea 330 mm
Profunzimea 225 mm
Masa proprie 10 kg
Comanda pentru oprirea masinii la golirea rezervorului Da
Indicator optic pompa ON Da
Indicator optic lipsa lubrifiant Da
Indicator pentru nivelul lubrifiantului in rezervor Da
Indicator optic la activarea semnalului STOP masina Da
Indicator tensiune de alimentare 24 Vcc Da
Regulator de presiune aer pentru intrarea in pompa Da
Dozator volumetric cu reglaj liniar al cantitatii Da
Protectie anticoroziva pentru rezervor Da

1 gradatie = 0,2 grame Modelul 2s
1 gradatie = 0,4 grame Modelul 4s

contact 2 si firul de masa contact 1

contact 4 si firul de masa contact 1

lumina verde intens

coloana rilsan

lumina rosie

lumina verde

otel inoxidabil
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5. Operatiuni de intretinere ﬂTnp

Pentru buna functionare a Sistemelor MicroLub 2s si MicroLub 4s, sunt recomandate urmatoarele masuri:

e Periodic se vor controla si dupa caz se vor elimina depunerile de materiale solide din rezervorul de lubrifiant.

e Se verifica nivelul lubrifiantului din rezervor prin vizualizarea indicatorului lateral. Dupa caz, se completeaza
agentul de lubrifiere.

e Se verifica/regleaza presiunea indicata de manometru incorporat, care trebuie sa fie intre 3,7 si maxim 4,5 bari

e Se masoara dozajul si dupa caz se procedeaza la ajustarea cantitatii de lubrifiant prin reglarea pompei volumetrice

e Se verifica prezenta luminii verzi de control, care indica alimentarea aparatului cu tensiunea de 24 V. Lipsa acestei
tensiuni Tmpiedica transmiterea semnalului de oprire, in cazul scaderii sub limita de siguranta a nivelului de
lubrifiant in rezervor.

e Se verifica primirea semnalului “pornire lubrifiere”, care este semnalizat prin cresterea intensitatii luminii verzi, pe
panoul frontal.

e Se verifica corectitudinea modului in care sunt conectate/etansate tuburile Rilsan in interiorul cutiei MicroLub

e In situatii care permit, se poate testa functionarea sistemului de oprire a masinii. Pentru aceasta, se procedeaza
la golirea rezervorului cu agent de lubrifiere, pana la o cantitate minima, care va genera aprinderea luminii rosii de
pe panoul frontal si implicit transmiterea semnalului de oprire a masinii de turnare sub presiune.

e In cazul in care din diferite motive dozatorul nu este utilizat, este necesar a se asigura un nivelul al lubrifiantului
din rezervor peste limita superioara a pompei. Pentru perioade de timp mai lungi de 24 de ore se pot crea conditii
fizico-chimice de solidificare a peliculei de ulei la contactul cu aerul, si de lipire/aderare a acesteia pe
bilele/supapele pompei.

e Periodic se verifica si dupa caz se inlocuieste filtru de ulei care este montat in rezevor
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. Manometru

. Racord 1/4”

. Regulator de presiune

. Racord 1/8”

. Detector de nivel minim

. Pompa volumetrica

. Conector bobina electrovalva

. Electrovalva

. Bobina electrovalvei

. Surub pentru fixare pe rezervor

. Filtru pentru impuritati

. O-ring de etansare

. Niplu 1/4, 1/8

. O-ring pentru etansare

. Racord presetupa

. Niplu 1/4, s

. Racord 1/4

. Racord

. Surub blocare usa

. Alarmé oprire masina. Nivel de lubrifiant insuficient
. Furtun cu protectie pentru transmiterea dozelor de lubrifiant
. Racord tub 1/4

. Tija metalica

. Piulita fixare capac rezervor

. Surub fixare capac rezervor

. Lumina verde pentru semnalizare prezenta +24V
. Indicator nivel lubrifiant in rezervor
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7. Identificarea si remedierea disfunctionalitatilor op

Dozatorul nu elibereaza agent de lubrifiere prin tija metalica
- verificati nivelul lubrifiantului din aparat
- verificati conducta de alimentare cu lubrifiant
- verificati tija metalica si repozitionati-o daca este necesar
- verificati filtru de ulei montat in rezervor (demontare prin dessurubare+curatare in solvent )

Dozatorul nu trimite doze cu agent de lubrifiere (pistonul nu se deplaseaza)
- verificati tensiunea si durata impulsului de comanda
- verificati siguranta din distribuitor
- verificati presiunea aerului la intrare
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MicroLub 2s (4s)

by

Phone: (40) 0744.959.839
Fax: (40) 0361 801 264

VGA

SC VGA Die Cast Solutions SRL

35 Fagului Street, 440186
Satu Mare, Romania

CUI RO 36132916

NEW PRODUCT
Compact Lub 2c
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